hotjet ¥
247: Chyba odtavani

Poznamka:

Problematika Ize z pohledu pfi€iny vzniku chyby odtavani rozdélit na dvé skupiny:
1) Vznik z ddvodu pfiliz nizké teploty topné vody

2) Z divodu nedosahnuti pozadované teploty vyparniku v nastaveném ¢ase

Popis problematiky:

1) Topna voda nema dostate¢nou tepelnou energii na odtani namrazy z vyparniku. Zde mohou byt dvé pfi€iny
vzniku chyby:

a) topny systém byl odstaven (nebo napf. se jedna o prvni spusténi) a v nizkych venkovnich teplotach neni
naakulovana dostate¢na energie v topném systému pro uspésné odtani vyparniku

« tento problém vyfesi sepnuti bivalentniho zdroje, ktery provede pfedehiev (natopi topny systém) a poté tepelné
¢erpadlo odtaje a odepne bivalentni zdroj (z tohoto divodu nedoporuéujeme systémy bez bivalentniho zdroje)

« odtavani bylo ukonéeno dle podminky - Nizka teploty vody (standardni limit je 12°C) na vstupu nebo vystupu z
tepelného Cerpadla (klesne-li teplota pod 12°C odtavani se ukon¢i)

b) V topném systému neni dostatecny objem nebo pratok pro zajisténi spravného odtavani. Pfi¢inou mohou byt
napf. zaviené termoventily na radiatorech (neplati pro systémy s akumula&nim, vyrovnavacim zasobnikem). S
timto opatfenim se jiZ navrhuiji celé systémy. Plati zde zjednodusené pravidlo, Ze na 1KW vykonu TC je potfeba
15l objemu v topném systému.

« odtavani ukoncila jedna z podminek (Nizka teplota vody, Pritokovy spina¢ spotfeby)

« plati pro a),b) proces odtavani ukon¢i nizka teplota na €idle B21,nebo B71 (standartné 12°C)

2) Béhem nastavené maximalni doby odtavani neni dosazeno pozadované teploty vyparniku. Tento stav nastane
také i v predchozich bodech, ale proces odtavani neukonci nizka teplota na Cidle B21,nebo B71 (standartné
12°C) , ale maximalni doba trvani odtavani (standartné 10minut). Nepravdépodobnéjsi pficinou této poruchy je
vadné ¢idlo vyparniku.

« odtavani bylo ukonéeno dle podminky Maximalni doba trvani odtavani

Kdy je signalizovana chyba odtavani?
Az po dosazeni nastaveného poctu pokusu (standartné 3 pokusy). Do této doby je nedokonceni odtavani
signalizovano ve stavu zafizeni.

Zjisténi priciny poruchy:

« zjisténi funkce ¢idla vyparniku (¢idlo je vystaveno neustalym zménam teplot, proto mize dojit po néjaké dobé
provozu k jeho destrukci)

Viybér programovaci trovné pomoci QAA78 (QAA75) (bily bezdratovy, dratovy LCD panel) nebo AVS37 (Sedy

LCD panel na rozvadéci nebo tepelném Cerpadie)

l. V zakladni obrazovce, kde je zobrazena teplota a €as stisknéte kratce tladitko OK

Il.  Poté stisknéte a pfidrzte po dobu min. 5s tladitko INFO

lll.  Na displeji se zobrazi vybér z polozek (Kone€ny uzivatel, Uvedeni do provozu, Technik, OEM)

IV. Otocenim ovladaciho kolecka vyberte polozku TECHNIK a kratce stisknéte tlaCitko OK

V.  Otodenim ovladaciho kolegka vyberte polozku TEST VSTUPU A VYSTUPU a kratce stisknéte tlagitko OK

VI.  Otocenim ovladaciho kole€ka najedte na fadek 7777 a odectéte zobrazovanou hodnotu

VIl. Do zakladni obrazovky se vratite nékolikanasobnym opakovanym stiskem tlagitka ESC

Spravna teplota vyparniku je pfi provozu pfiblizné o 10°C nizSi nez teplota venkovniho vzduchu. Pokud regulator

signalizuje (---), nebo teplotu vyrazné jinou (napf. rozdil 30°C) jedna je o poruchu &idla vyparniku, které je potfeba

vyménit.

o kontrola spravné konfigurace

l. V zakladni obrazovce, kde je zobrazena teplota a ¢as stisknéte kratce tlacitko OK

Il.  Poté stisknéte a pfidrzte po dobu min. 5s tladitko INFO

lll.  Na displeji se zobrazi vybér z polozek (Kone€ny uzivatel, Uvedeni do provozu, Technik, OEM)

IV. Otocenim ovladaciho kolecka vyberte polozku OEM, zadejte heslo 12434 a kratce stisknéte tlaCitko OK

V.  Meélo by se zobrazit hlaSeni: "Kod spravne”
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Otod&enim ovladaciho kole¢ka vyberte polozku TEPELNE CERPADLO a kréatce stisknéte tladitko OK

VII. Otocenim ovladaciho kolecka najedte na fadek 2964 stisknéte OK, oto€nym koleckem nastavte 10min. a
potvrdte stiskem OK

VIIl. Otocenim ovladaciho kole€ka najedte na fadek 2970 stisknéte OK, otoénym koleCkem nastavte 12°C a
potvrdte stiskem OK

IX. Otocenim ovladaciho kolecka najedte na fadek 2954 stisknéte OK, oto€nym koleCkem nastavte 15°C a
potvrdte stiskem OK

X.  Otogenim ovladaciho kolecka najedte na fadek 2958 stisknéte OK, otoénym kole¢kem nastavte 3 a potvrdte
stiskem OK

XI. Do zakladni obrazovky se vratite nékolikanasobnym opakovanym stiskem tlacitka ESC

« Resetujte tepelné Cerpadlo, které se po resetu opét provede 3 pokusy odtavani.

POSTUP RESETU TC:

l. V zakladni obrazovce, kde je zobrazena teplota a €as stisknéte kratce tladitko OK

Il.  Poté stisknéte a pfidrzte po dobu min. 5s tlacitko INFO

lll.  Na displeji se zobrazi vybér z polozek (Kone€ny uzivatel, Uvedeni do provozu, Technik, OEM)

IV. Otocenim ovladaciho kolecka vyberte polozku TECHNIK a kratce stisknéte tlaCitko OK

V.  Otoc€enim ovladaciho kole€ka vyberte polozku CHYBA (PORUCHA) a kratce stisknéte tlacitko OK

VI. Oto€enim ovladaciho koleCka najedte na fadek 6711, stisknéte OK a zméfite na “ANO” s potvrdte stiskem
OK

VII. Do zakladni obrazovky se vratite nékolikanasobnym opakovanym stiskem tlacitka ESC

Pokud k odstranéni nepomohlo zadné z uvedenych ukonl a opatfeni, kontaktujte servisni oddéleni HOTJET.
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